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CUSTOMS CONVENTION ON CONTAINERS, 1972
GENEVA, 2 DECEMBER 1972

PROPOSAL OF AMENDMENTS TO ANNEXES 1 AND 4 OF THE CONVENTION

The Secretary-General of the United Nations, acting in his capacity as depositary,
communicates the following:

On 26 July 2019, the Administrative Committee of the Customs Convention on Containers,
1972, transmitted to the Secretary-General certain amendments to Annexes 1 and 4 of the Convention
adopted unanimously, in accordance with article 22 of the above Convention, at its sixteenth session
held on 27 and 28 February 2017.

The text of the proposed amendments in the Chinese, English, French, Russian and Spanish
languages is transmitted in annex to this notification. In this connection, it is recalled that the procedure
for the amendment of annexes 1, 4, 5 and 6 to the Convention is set forth in paragraphs 1 to 7 of article
22, which read as follows:

“l. Independently of the amendment procedure set out in article 21, Annexes 1, 4, 5 and 6 may
be amended as provided for in this article and in accordance with the rules of procedure set
out in Annex 7.

2. Any Contracting Party shall communicate proposed amendments to the Customs Co-
operation Council. The Customs Co-operation Council shall bring them to the attention of
the Contracting Parties and of the States referred to in article 18 which are not Contracting
Parties, and shall convene the Administrative Committee.

3. Any amendment proposed in accordance with the preceding paragraph or prepared during
the meeting of the Committee, and adopted by a two-thirds majority of those present and
voting in the Committee, shall be communicated to the Secretary-General of the United
Nations.

4. The Secretary-General of the United Nations shall communicate the amendment to the
Contracting Parties for their acceptance, and to the States referred to in article 18 which are
not Contracting Parties for their information.

5. The amendment shall be deemed to have been accepted unless one-fifth or five of the
Contracting Parties, whichever number is less, have notified the Secretary-General of the
United Nations, within a period of 12 months from the date on which the proposed
modification has been communicated by the Secretary-General of the United Nations to the
Contracting Parties, that they object to the proposal. An amendment which is not accepted
shall be of no effect whatever.
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6. If an amendment is accepted, it shall enter into force, for all Contracting Parties which did
not object to the amendment, three months after the expiry of the period of twelve months
referred to in the preceding paragraph, or on such later date as may have been determined
by the Committee at the time of its adoption. At the time of adoption of an amendment the
Committee may also provide that, during a transitional period, the existing Annexes shall
remain in force, wholly or in part, concurrently with such amendment.

7. The Secretary-General of the United Nations shall notify the date of the entry into force of
the amendment to the Contracting Parties and inform the States, referred to in article 18,
which are not Contracting Parties.”

In accordance with paragraph 5 of Article 22 of the Convention, the proposal of amendment
shall be deemed to have been accepted unless one-fifth or five of the Contracting Parties, whichever
number is less, have notified the Secretary-General of the United Nations, within a period of 12 months
from the date of the present notification, that they object to the proposal of amendment. A proposed
amendment which is not accepted shall be of no effect whatever.

1 August 2019

C 4.
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English/anglais

Annex 1
Provisions concerning the marking of containers
1. The following information shall be durably marked in an appropriate and clearly visible place on containers:

(a) the identification of the owner or principal operator, which may be shown either by its full name or by an
established identification system, symbols such as emblems or flags being excluded;

(b) the identification marks and numbers of the container, given by the owner or principal operator; and

(c) the tare weight of the container, including all its permanently fixed equipment.

2. For freight containers generally considered for maritime use, or for any other container utilizing an ISO standard
prefix (i.e. four capital letters ending in U), the identification of the owner or principal operator and the container serial
number and check digit of the container shall adhere to the International Standard ISO 6346 and its annexes.

3. For identification marks and numbers on containers to be considered durably marked when plastic film is used,
compliance with the following specifications is required:

(a) ahigh-quality adhesive shall be used. The film, once applied, shall have a tensile strength lower than its
final adhesion so that removal of the film without destroying it is impossible. Film produced by the cast
method of production meets these requirements. Film produced by the calendar method of production
shall not be used;

(b) When identification marks and numbers have to be changed, the film to be replaced shall be removed
completely prior to the affixing of the new film; placing of new film over an existing film shall not be
permitted.

4. The specifications for the use of plastic film for marking containers set out in paragraph 3 of this Annex do not
exclude the possibility of using other durable marking methods.

5. Containers approved for transport under Customs seal shall, in addition, bear the following details which shall also
be put on the approval plate in accordance with the provisions of Annex 5:

(a) the manufacturer’s serial number (manufacturer’s number); and
(b) if they have been approved by design type, the identification numbers or letters of the type.



French/frangais

Annexe 1
Dispositions relatives au marquage des conteneurs

1. Les indications suivantes, inscrites de fagon durable, devront étre apposées en un endroit approprié et bien
visible sur les conteneurs :

a) I’identification du propriétaire ou de 1’exploitant principal qui pourra étre assurée soit par I’indication de
ses nom et prénoms, soit par un systéme d’identification consacré par 1’usage, a I’exclusion des symboles
tels qu’emblémes ou drapeaux ;

b) marques et numéros d’identification du conteneur adoptés par le propriétaire ou I’exploitant principal, et

c) tare du conteneur, y compris tous les équipements fixés a demeure.

2. Pour les conteneurs destinés au transport des marchandises qui sont généralement prévus pour un usage
maritime, ou pour tout autre conteneur utilisant un préfixe ISO normalisé (2 savoir, quatre lettres majuscules se
terminant par un U), I’identification du propriétaire ou de 1’exploitant principal et le numéro d’identification de série
du conteneur et le chiffre d’autocontréle devront étre conformes aux spécifications de la Norme internationale

ISO 6346 et de ses annexes.

3. Pour que les marques et les numéros d’identification figurant sur les conteneurs puissent étre considérés comme
inscrits de fagon durable lorsqu’une feuille en matiere plastique est utilisée, les conditions ci-aprés doivent étre
remplies :

a) un adhésif de qualité sera utilisé. La bande, une fois appliquée, devra présenter une résistance a la traction
plus faible que la force d’adhésion de sorte qu’il soit impossible de décoller la bande sans I’endommager.
Une bande obtenue par coulage satisfait a ces exigences. Une bande fabriquée par calandrage ne pourra
étre utilisée ;

b) lorsque les marques et les numéros d’identification devront étre modifiés, la bande a remplacer devra étre
entiérement retirée avant que ne soit fixée une nouvelle bande. L apposition d’une nouvelle bande sur une
bande déja collée est proscrite.

4. Les spécifications concernant 1’utilisation d’une feuille en matiére plastique pour le marquage des conteneurs
énoncées au paragraphe 3 de la présente Annexe n’excluent pas la possibilité d utiliser d’autres méthodes de
marquage durable.

5. Les conteneurs agréés pour le transport sous scellement douanier devront en outre porter les indications ci-
apres, qui figureront également sur la plaque d'agrément conformément aux prescriptions de I’ Annexe 5 :

a) le numéro d’ordre attribué par le constructeur (numéro de fabrication) ; et
b) s’ils sont agréés par type de construction, les numéros ou lettres d’identification du type.



Russian/russe
IIpunoxenue 1
ITonoxenus, kacaronrecs MapKUPOBKH KOHTEHHEPOB

1. B cooTBeTcTBYIOIIEM BUIHOM MECTE HAa KOHTEHHEpe NOJKHA OBITh IPOYHBIM 00pa30M HaHECEHa CleayIomas
nHpOpMaIHs:

(a) wuneHTHU(UKAIMOHHBIC TAHHBIC BIACTbIa WM OCHOBHOTO MPEANPHUITHS 1O IKCILTyaTallid KOHTCHHEPOB,
KOTOPBIE MOTYT JIHOO 0TOOpaKaTh MOJTHOE HANMEHOBAHUE, JIN0O HAHOCHUTHCS C TIOMOIIBIO TIPUHSTOM
CUCTEMBI UACHTU(HUKAIINH, IPH STOM TaKHE CUMBOJIBI KaK SMOJIEMbI U (DJIard HCKITFOYAI0TCS;

(b) omo3HaBaTenpHBIC 3HAKH W HOMEpa KOHTEHHEpa, JaHHBIC BIAJENbIEM WIH TPEIPUATHEM 110
IKCIUTyaTallid KOHTEHHEPOB;

(c) Bec Tapsl KOHTEIHEpa, BKITIOYAst BCE €0 MOCTOSHHOE 000PYIOBaHUE.

2. B ciyuae rpy30BbIX KOHTEHHEPOB, KOTOPbIE B OCHOBHOM HCHOJIB3YIOTCS TSI MOPCKUX IIEPEBO30K, UIIH B CIIydae
JIPYTUX KOHTEHHEPOB, B HA3BaHUH KOTOPBIX UCIIONB3yeTCs CTaHAapTHHIN npedukc ISO (T.e. 4eTrIpe 3ariiaBHbIC
OyxBbI, 3akanunBatoniecs Ha U), nHdopmanus o BiIaJelblie WM OCHOBHOTO IIPEIIPHUSITHS 10 IKCILTyaTall|y,
CEpUIHBII HOMEP KOHTEHHEpa U OTJIMYUTEIbHBIN 3HAK, JOJKHBI COOTBETCTBOBATH MeXIyHApOAHOMY CTaHAAPTY
ISO 6346 u npunoxxeHusIM K Hemy.

3. Jlns Toro, 4ToOBI ONO3HABATENIFHBIE 3HAKH U HOMEPA, HAHECEHHbIE Ha KOHTEHHEPHI C UCIIOIb30BAaHHEM
IUTACTUKOBOH JIEHTHI, MOTJIM PACCMaTPUBATHCS B KAUECTBE HAHECEHHBIX MMPOYHBIM 00pa3oM, TOJDKHBI OBITh
BBINTOJIHEHBI CIIEAYIOIINE YCIOBUS MapKUPOBKH:

(a) TpuMeHsieMoe KJIesIIee CPEACTBO TOHKHO OTINYAThCS BRICOKMM KadecTBOM. [Ipenen mpodyHocTr pu
PACTSHKEHUN HAKJIEEHHOU JICHTHI JOJDKEH OBITh HACTOJIBKO HIKE €€ KIEHKOCTH, YTOOBI OBLIO
HEBO3MOXHO OTKJIEUTb JIEHTY, HE NOBpeuB €. JIuTas JIeHTa yA0BIETBOPSIET 3TUM TPEOOBAHUSIM.
KananapoBaHHYO JIGHTY HCTIOJIB30BATh HE Pa3peIlacTCs;

(b) B ciydae HEOOXOAMMOCTH U3MEHEHHMs ONIO3HABATENILHBIX 3HAKOB M HOMEPOB IIepe]] HaKJICHKOH HOBO
JICHTBHI CJIeIYyeT IMOJHOCTBIO CHSTB JIGHTY CO CTapoif MapKupoBKOH. Bocmpelaercss HakiieuBaTh HOBYIO
JICHTY Ha CTapyIo.

4. TlepeuncieHHBIE B ITyHKTE 3 HACTOAIIETO NMPWIOKEHHS TPeOOBaHHS, Kacalollnuecs: IPUMEHEHUs! TUIACTUKOBOM
JICHTHI TSI MApKUPOBKH KOHTEHHEPOB, HE HCKITIOYAIOT BO3MOXXHOCTh TPUMEHEHHS APYTHX CIOCOOOB MPOYHOM
MapKHUpPOBKH KOHTCHHEPOB.

5. Ha KoHTeifHepax, IOMYIIEHHbBIX K IEPEBO3KE M0J] TAMOKEHHBIMH IIIOMOAaMH, IIPOCTABIIIOTCS, KPOME TOTO,
CIIEAYIOIUE JaHHbIE, KOTOPbIE HAHOCATCS TAKXKE HAa TAONMYKY O JIOMYIIEHHH B COOTBETCTBUH C ITOJIOKECHUSIMU
IIpunoxenus S:

(a) TOpPSAKOBBIN 3aBOACKOM HOMED (3aBOJICKOI HOMED); U
(b) B ciyuae, eciii OHU JIOMYLIEHBI 110 TUITY KOHCTPYKIIMH, WICHTU(HUKAIMOHHBIE HOMepa WiIn OyKBBI 3TOTO
THIA.



Spanish/espagnol

Anexo 1
Disposiciones relativas al marcado de contenedores

1. Los contenedores deberan llevar inscritas de forma duradera y en un lugar adecuado y bien visible las indicaciones
siguientes:

a) identificacion del propietario o del operador principal, que se puede proporcionar ya sea mediante la
indicacion de su nombre completo o mediante un sistema de identificacion establecido por la costumbre, con
exclusion de simbolos como emblemas o banderas;

b) marcas y numeros de identificacién del contenedor adoptados por el propietario o el operador, y

c) tara del contenedor, incluidos todos los elementos permanentes del mismo.

2. Respecto de los contenedores para el transporte de mercancias normalmente destinados para uso marino, o de
cualquier otro contenedor que utilice un prefijo estandar ISO (es decir, cuatro letras maytsculas que terminan con una
U), la identificacion del propietario o del operador principal y el nimero de serie de identificacion del contenedor y
el digito de control se ajustaran a las especificaciones de la norma internacional ISO 6346 y sus anexos.

3. Para que las marcas y nimeros de identificacion que figuren en los contenedores puedan considerarse
inscritos de forma duradera, cuando se utilice una hoja de material plastico, deberan cumplirse las condiciones
siguientes:

a)  seutilizard un adhesivo de calidad. La banda, una vez aplicada, debera presentar una resistencia a la traccion
menor que la fuerza de adhesion, de forma que sea imposible despegar la banda sin dafiarla. Una banda
obtenida mediante colada satisface estas exigencias. No podran utilizarse las bandas fabricadas mediante
calandrado;

b) cuando deban modificarse las marcas y niumeros de identificacion, la banda que va a sustituirse debera
retirarse por completo antes de colocar la nueva. No se admitira la colocacion de una banda nueva sobre una
banda ya pegada.

4. Las especificaciones relativas a la utilizacion de una hoja de material plastico para el marcado de los contenedores
enunciadas en el apartado 3 del presente apéndice no excluiran la posibilidad de utilizar otros métodos de marcado
duradero.

5. Los contenedores homologados para el transporte bajo precinto aduanero deberan llevar ademas las siguientes
indicaciones, que figuraran también en la placa de aprobacion, de conformidad con las disposiciones del Anexo 5:

a) el nimero de orden atribuido por el fabricante (nimero de fabricacion); y
b)  si han sido aprobados por modelo, los niumeros o letras de identificacion del modelo correspondiente.
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Amendments to Annex 4 to the Convention/Amendements a I’annexe 4 de la Convention
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English/anglais

Annex 4, Article 5, paragraph 2, (i)

For the existing text substitute

(1) The sliding sheets, floor, doors and all other constituent parts of the container shall be assembled
either by means of devices which cannot be removed and replaced from the outside without leaving
obvious traces, or by such methods as will produce a structure which cannot be modified without
leaving obvious traces.

Annex 4, Article 5, paragraph 2, (iii)

For the existing text substitute

(iii) The sliding sheet guidance, sliding sheet tension devices and other movable parts shall be
assembled in such a way that when closed, and Customs sealed, doors and other movable parts cannot
be opened or closed from the outside without leaving obvious traces. The sliding sheet guidance,
sliding sheet tension devices and other movable parts shall be assembled in such a way that it is
impossible to gain access to the container without leaving obvious traces once the closing devices has
been secured. An example of such a system of construction is given in sketch No. 9 appended to these
Regulations.

Annex 4, new Article 6

After the modified Article 5 insert

1.

Article 6

Containers with a sheeted sliding roof

Where applicable, the provisions of Articles 1, 2, 3, 4 and 5 of these Regulations shall apply to

containers with a sheeted sliding roof. In addition, these containers shall conform to the provisions of this

Atrticle.
2.

The sheeted sliding roof shall fulfil the requirements set out in (i) to (iii) below.

(i) The sheeted sliding roof shall be assembled either by means of devices which cannot be removed
and replaced from the outside without leaving obvious traces, or by such methods as will produce a
structure which cannot be modified without leaving obvious traces.

(i) The sliding roof sheet shall overlap with the solid part of the roof at the front side of the container,
so that the roof sheet cannot be pulled over the top edge of the upper cantrail. In the length of the
container, at both sides, in the hem of the roof sheet, a pre-stressed steel cable shall be inserted in such
a way that it cannot be removed and re-inserted without leaving obvious traces. The roof sheet shall be
secured to the sliding carriage in such a way that it cannot be removed and re-secured without leaving
obvious traces.

(iii) The sliding roof guidance, the sliding roof tension devices and other movable parts shall be
assembled in such a way that when closed, and Customs sealed, doors, roof and other movable parts
cannot be opened or closed from the outside without leaving obvious traces. The sliding roof guidance,
sliding roof tension devices and other movable parts shall be assembled in such a way that it is
impossible to gain access to the container without leaving obvious traces once the closing devices have
been secured.

An example of a possible system of construction is shown in sketch No. 10, appended to these

Regulations.



Annex 4, Sketch No. 9
For the existing Sketch No. 9 substitute
Sketch No. 9
EXAMPLE OF A CONSTRUCTION OF A CONTAINER WITH SLIDING SHEETS

Sketch No.9.5 Sketch No.9.1

Sketch No.9.2

Load
compartment Sheet

Pelmet

Tensioning straps

Sketch No.9.1

Sketch No.9.3
Distance between
tensioning straps

Sketch No.9.4

Sketch No.9.2 Sketch No.9.3
SHEET GUIDANCE AND OVERLAP-TOP SHEET OVERLAP-BOTTOM

Roof Tensioning
Tensioning strap runner  device

Upper cantrail

Pelmet Upright

Sliding sheet

Tensioning stray
The sheet overlap & 5rap Load compartment

shall be at least V4 floor
. f_/ of the distance
Upright ;‘”: between the The sheet overlap LF Q]: N

runner tensioning straps shall be at
least S0mm

Sliding sheet Curtain eyelet

I.ower cantrail

Upright

Tensioning strap hook




Sketch No. 9 continued

Sketch No. 9.4

To tighten the sliding sheets in the horizontal direction, a ratchet gear is used
(normally at the rear end of the container). This sketch shows two examples, (a) and
(b), of how the ratchet or gearbox may be secured.

(a) Ratchet securing

Sliding sheet Rear Corner

Fastening rope

Ratchet gear |

When closed, the cover metal (depicted
transparently) shall be secured by the -
fastening rope

(b) Gearbox securing

Hand crank nrotection with three discs |

Fastening
Rope

One disc
welded to the

chacgic

Axle

Two discs welded
to the axle

Spring pin Weldt{i
both ends




Sketch No. 9 continued

Sketch No. 9.5

To fix the sliding sheet on the other side (normally the front of the container), the following
systems, (a) or (b), may be used.

(a) Cover metal

Sliding sheet

Load
compartment

Front wall [———

Corner pillar

Fastening
rope guide

Section

Fastening Rope

| Constructionally secured screw

When closed, the cover metal
(depicted transparently) shall be
secured by the fastening rope

(b) Narrow oval eyelet, anti-lifting system for the tensioning tube

Sliding sheet

Fastening
rope guide

Narrow oval
eyelet

Articulated ring Fastening rope




Annex 4, new Sketch No. 10
After new Sketch No. 9 insert
Sketch No. 10

EXAMPLE OF A CONSTRUCTION OF A CONTAINER WITH A
SHEETED SLIDING ROOF

This sketch shows an example of a container and the important requirements described
in Article 6 of these Regulations.

Sketch 10.2 Sketch 10.1 Pre-stressed steel cable, each side one

Sketch

Fastening rope around the bottom
of the container.

Sketch No. 10.1

Two pre-stressed steel cables, embedded in a hem, are fixed on each side of the container.
This pre-stressed steel cable is fixed to the front (see sketch 10.2) and rear of the body (see
sketch 10.3). The tractive force as well as the connecting disc on each sliding carriage
makes it impossible to lift up the hem with the pre-stressed steel cable above the upper
cantrail.

1SC
— '.x'.'!‘

Sliding
Carriage

E
E
o
Sliding =y
Carriage E
Upper ot
cantrail I

Pre-stressed steel cable in a hem. The tractive force as well
| | as the connecting disc on each sliding carriage makes it
h © _| impossible to lift it up above the upper cantrail




Sketch No. 10 continued

Sketch No.10.2

The sliding roof sheet shall overlap with the solid part of the roof at the front side of the container,
so that the roof sheet cannot be pulled over the top edge of the upper cantrail

The fixing point of the
pre-stressed steel cable
is completely covered
and secured by the
roof sheet

The roof
sheet is
secured at
the front
side e.g. by
a sheet
thong, as
mentioned
in Article 3,
paragraph
11

Pre-stressed steel cable

Fastening
rope

Fixing point of pre-
stressed steel cable,
Secured by riveting (full
rivet) or welding




Sketch No. 10 continued

Sketch No.10.3

At the rear, a special device, such as a baffle plate, is fitted to the roof, preventing access to
the container, without leaving obvious traces when the doors are closed and sealed.

=

\AV

Pre-stressed cable The fixing point of
goes in a hem the pre-stressed steel
cable is completely
covered, and the
metal cover is
secured by welding
or riveting (full rivet)

Tensioning device on the lever
mechanism. By folding down
the part of the roof with the
tensioning device, the pre-
stressed steel cable will be under
tension

Sliding carriage from the
roof sheet (closed) with
lock system (inside)

By closing and
sealing the doors,
the systems are
customs secure.




French/frangais

Annexe 4, article 5, paragraphe 2, alinéa i)

Modifier comme suit:

«i) Les baches coulissantes, plancher, portes et tous autres ¢léments constitutifs du conteneur doivent
étre assemblés soit au moyen de dispositifs ne pouvant étre enlevés et remis en place de 1’extérieur sans
laisser de traces visibles, soit selon des méthodes ayant pour effet de constituer un ensemble ne
pouvant étre modifié sans laisser de traces visibles.».

Annexe 4, article 5, paragraphe 2, alinéa iii)

Modifier comme suit:

«iii) Le systeme de guidage et les dispositifs de tension des baches coulissantes ainsi que les autres
parties mobiles doivent étre assemblés de telle maniére qu’on ne puisse ouvrir ni fermer de 1’extérieur
sans laisser de traces visibles les portes et autres parties mobiles une fois celles-ci fermées et scellées
pour la douane. Le systéme de guidage et les dispositifs de tension des baches coulissantes ainsi que les
autres parties mobiles doivent étre assemblés de telle maniére qu’il soit impossible d’accéder au
conteneur sans laisser de traces visibles une fois que les dispositifs de fermeture ont été scellés. Le
croquis n°9 figurant en appendice au présent Reglement illustre un exemple d’un tel systéme de
construction.».

Annexe 4, nouvel article 6

Apreés larticle 5 modifié, ajouter un nouvel article 6, libellé comme suit:

L.

«Article 6

Conteneurs a bache de toit coulissante

Lorsqu’il y a lieu, les dispositions des articles 1, 2, 3, 4 et 5 du présent Réglement s’appliquent aux

conteneurs a bache de toit coulissante. En outre, ces conteneurs doivent étre conformes aux dispositions du
présent article.

2.

La bache de toit coulissante doit étre conforme aux prescriptions des alinéas i) a iii) ci-apres:

i)  La bache de toit coulissante doit étre assemblée soit au moyen de dispositifs ne pouvant étre
enlevés et remis en place de ’extérieur sans laisser de traces visibles, soit par des méthodes ayant pour
effet de constituer un ensemble ne pouvant étre modifié sans laisser de traces visibles;

ii) La bache de toit coulissante doit recouvrir la partie pleine du toit a I’avant du conteneur de telle
maniére qu’elle ne puisse étre tirée par-dessus 1’aréte supérieure de la longrine supérieure. Dans la
longueur du conteneur, des deux c6tés, un cable en acier précontraint doit étre inséré dans 1’ourlet de la
bache de toit de telle maniére qu’on ne puisse le retirer et le réinsérer sans laisser de traces visibles. La
bache de toit doit étre fixée au chariot de coulissage de telle maniére qu’on ne puisse la retirer et la
fixer de nouveau sans laisser de traces visibles;

iii) Le systeme de guidage et les dispositifs de tension de la bache de toit coulissante ainsi que les
autres parties mobiles doivent étre assemblés de maniére qu’on ne puisse ouvrir ni fermer de 1’extérieur
les portes, le toit et les autres parties mobiles sans laisser de traces visibles une fois qu’ils sont fermés
et scellés pour la douane. Le systéeme de guidage et les dispositifs de tension de la bache de toit
coulissante ainsi que les autres parties mobiles doivent étre assemblés de telle manicre que, une fois
que les dispositifs de fermeture ont été scellés, il soit impossible d’accéder au conteneur sans laisser de
traces visibles.



Le croquis n° 10 figurant en appendice au présent Réglement illustre un exemple possible d’un tel
systéme de construction.».



Annexe 4, croquis n° 9

Remplacer le croquis n° 9 par le suivant:

Croquis n°9

EXEMPLE DE CONSTRUCTION D’UN CONTENEURA BACHES COULISSANTES

Croquis n° 9.5

Croquis n°9.2

Croquis n° 9.1

Plancher du compartiment

(Eillet de rideau

Montant Corde de fermeture

Anneau sur

longrine inférieure

Cro

Bandeau de chargement Biche
Sangle de tension
de fixation Corde ou
cable de
fermeture
Corde de Croquis n° 9.1
fermeture .
Croquis n° 9.3
Distance entre
les sangles de tension
Croquis n° 9.2 Croquis n° 9.3
GUIDAGE DE LA BACHE CHEVAUCHEMENT
ET CHEVAUCHEMENT-HAUT DE LA BACHE-BAS
,I==‘-'- r L y
D Toit DlspOS{tlf
T de tension
HJI Tendeur de sangle
':w Longrine supérieure
Bandeau I Montant
Bache coulissante
Le chevauchement de )
bache doit étre d’au moins Sangle de tension Plancher du
Y4 de la distance entre compartiment
Tendeur les sangles de tension de chargement
de montant Le chevauchement = ~ \\
; de bache doit étre i '\\
d’au moins 50 mm
Bache
coulissante

Longrine inférieure

chet de sangle
de tension




Croquis n° 9 (suite)

Croquis n° 9.4

Pour tendre la bache coulissante horizontalement, on utilise un enrouleur & cliquet
(habituellement a D’arriecre du conteneur). Le présent croquis donne deux
exemples a) etb) de la maniére de verrouiller I’enrouleur a cliquet ou le tendeur

a réducteur.

a) Verrouillage de I’enrouleur a cliquet

Bache coulissante
Montant d’angle arriére

Corde
de fermeture

Enrouleur a cliquet /"/

Plaque métallique (représentée en
transparence). Une fois en position
fermée, celle-ci doit étre bloquée
par la corde de fermeture

b) Verrouillage du tendeur a réducteur

Protection de la manivelle au moyen de trois disques

Corde de
fermeture

Un disque soudé
au chassis

Axe

Deux disques
soudés a I’axe

Goupille élastique soudée
aux deux extrémités




Croquis n° 9 (suite)

Croquis n° 9.5

Pour fixer la bache coulissante de I’autre c6té (habituellement a I’avant du
véhicule), on peut utiliser les systémes a) ou b) suivants.

a) Plaque métallique

| Béche coulissante |

Paroi avant | —_

Plancher du compartiment
de chargement

Corde de

| Vis indesserrables par construction |
fermeture

Plaque métallique représentée
en transparence.
Une fois en position fermée, celle-ci
doit étre bloquée par la corde
de fermeture

b) (Eillet ovale étroit et systéme antilevage pour le tube de tension

[ } Bache coulissante
Montant d’angle

Guide de corde |

(
illet ovale étroit ||

Corde de
fermeture




Annexe 4, nouveau croquis n° 10
Apreés le nouveau croquis n° 9, ajouter un nouveau croquis n° 10, ainsi congu:

Croquis n° 10

EXEMPLE DE CONSTRUCTION D’UN CONTENEUR A BACHE
DE TOIT COULISSANTE

Ce croquis illustre un exemple de conteneur ainsi que certains points importants décrits
al’article 6 du présent Réglement.

X Croquis n° 10.1 Cable d'acier précontraint
Croquis n° 10.2 (un de chaque c6té du conteneur)

Croquis n° 10.3

Corde de fermeture
entourant le bas du conteneur




Croquis n° 10 (suite)
Croquis n° 10.1

Deux cables d’acier précontraint, insérés dans I’ourlet des baches latérales, sont fixés de part et
d’autre du conteneur. Chacun d’eux est fixé a 1’avant (voir croquis 10.2) et a ’arriére du
conteneur (voir croquis 10.3). La force de traction et le disque de connexion sur chaque chariot de
coulissage empéchent de soulever le cable et I’ourlet au-dessus de la longrine supérieure.

Disque de connexion avec
écrou de verrouillage scelléf "
e 3 - 1'_'

Chariot de coulissage

Chariot de coulissage

Cable d’acier précontraint inséré dans 1’ourlet de la bache de toit.
La force de traction et le disque de connexion sur chaque chariot de coulissage
empéchent de le soulever au-dessus de la longrine supérieure




Croquis n° 10 (suite)
Croquis n® 10.2

La bache de toit coulissante doit recouvrir la partie pleine du toit & ’avant du conteneur de telle
maniére qu’elle ne puisse étre tirée par-dessus ’aréte supérieure de la longrine supérieure.

Le point de fixation du cable]
d’acier précontraint est
entiérement recouvert

et protégé par

la bache de toit
La bache de toit
est fixée a I’avant,
par exemple par
une laniére,
tel que mentionné
au paragraphe 11
de I’article 3
=
==
| yannnl
At o
Cable d’acier précontraint
Corde de
fermeture

Point de fixation du cable
d’acier précontraint, par
rivetage (rivet plein) ou

soudage




Croquis n° 10 (suite)

Croquis n° 10.3

A Tarriere, un dispositif spécial, par exemple une plaque déflectrice, est monté sur le toit et
empéche d’accéder au conteneur sans laisser de traces visibles une fois les portes fermées
et scellées.

Cable d’acier Le point de fixation du cable
précontraint inséré dans d’acier précontraint est
I’ourlet de la bache complétement recouvert, et la

plaque métallique est fixée par
soudage ou rivetage (rivet plein)

Dispositif de tension sur le
mécanisme a levier. Une fois la
partie du toit rabattue sur le
dispositif de tension, le céble
d’acier précontraint est
sous tension

Chariot de coulissage de
la bache de toit (fermé) avec
systéme de verrouillage
(a lintérieur)

Une fois les portes
fermées et scellées,
le systeme répond
aux exigences de
sécurité douaniére




Russian/russe

IMoanyHkT 2 i) cTareu 5 npuioxenus 4
Cy1ecTBYIOUINHI TEKCT 3aMeHUmb CIEAYIOIUM TEKCTOM.

«i) CKOJILS?[H.II/IG HéHLI, II0JI, AIBE€PU U BCC APYIru€ COCTABHBIC YaCTHU KOHTCfIHepa JOJI>KHBI
COCAUHATHCA 00 ¢ IOMOIIIBIO HpI/ICHOCO6J'IeHI/II71, KOTOPBIEC HE MOTYT OBITh CHSTHI CHapy»Xu 1
BHOBB IIOCTABJICHBI HA MECTO 0€3 OCTaBJICHUS BUJIUMBIX CJIIEO0B, 00 ¢ IOMOINbIO METOOOB,
06GCHC‘II/IBaIOIlII/IX TAaKyIl KOHCTPYKIHIO, KOTOpast HEC MOXKET OBITh U3MCHEHA 0€3 OCTABJICHUS
BUJIUMBIX CJIICOOB).

Moanynkr 2 iii) crarbu S npuioxenus 4
CyImecTBYIOIINH TEKCT 3aMeHumb CIEAYIOMUM TEKCTOM:

«iil) HanpaBisiomuii 371eMeHT CKONIB3SAIeH MONbI, YCTPOUCTBA HATSHKEHUSI CKOIb3A1IeH TOIBI U
JIpyrue MOABMKHBIC YaCTU JOJDKHBI COCIUHATHCS TAKUM 00pa3oM, YTOOBI 3aKPHITHIC U
orneyaTaHHbIE TAMOXKCHHBIMHU IJIOMOaMH ABEpU U APYTUe MOJBUKHBIEC YACTH HEJb3sl ObUIO OTKPHITH
WM 3aKPBITh CHApPYXXHU 0€3 OCTaBJICHUS BUIUMBIX cle10B. HanmpaBisioniuii 37eMeHT CKOb3sIei
OBl yCTPOUCTBA HATAKEHUS CKOIb3sIIEH MOJIbI U APYyTrUe NOABHKHBIE YACTU JIOJIKHBI
COEIMHATHCS TAKUM 00pa3oM, YTOOBI ITOCIIE 3alIMPAHUS 3alIOPHBIX YCTPOWCTB HCKIIIOYANIach
BO3MOXKHOCTB JIOCTYTIa B KOHTEIHep 06e3 0CTaBIeHUs BUANMBIX clefoB. [Ipiumep momoOHOM
CUCTEMBI KOHCTPYKLUHU U300pakeH Ha puc. 9, npunaraemoM K HactosmuM [IpaBunam».

IIpuaoxenue 4, HoBas cTaThs 6

Ilocie I3MEGHEHHOU CTAaThH S5 8KIIOUUMb

«Crartpbs 6
KonTeiinepsl ¢ KpbITOH Ope3eHTOM pPa3ABHKHOI KpbIIIEH

1. Tonoxenwus crareii 1, 2, 3, 4 u 5 Hactosiuux [IpaBui1 pacripoCTpaHSIOTCS Ha KOHTEHHEPHI C
KpBITOH OpEe3eHTOM pa3BH)KHOW KpbILIEH B TOH Mepe, B KAaKO OHM MOTYT K HUM IpuUMeHsATbcs. Kpome
TOT0, 3TU KOHTEIHEpHI JOJKHBI COOTBETCTBOBATH MOJIOKEHUSIM HACTOSIIEH CTAaThH.

2. Kpsitasg Ope3eHTOM pa3aBHIKHAs KPBIIIa TOJDKHA OTBEYaTh TPEOOBAaHUSIM, U3JI0KEHHBIM B
MOAITYHKTAX 1)—iil) HIKe.

i)  KpslTas Ope3eHTOM pa3ABIDKHAS KPbIIIA JODKHA COSAUHSITHCS JINOO ¢ TOMOUIBIO
MPHUCIIOCOOIEHUH, KOTOPBIE HE MOTYT OBITh CHSTBHI CHApY KU M BHOBB IIOCTaBJIECHBI Ha MeCTO 0e3
OCTaBIICHHS BUIUMBIX CIEOB, THOO ¢ TOMOIIBIO METOJOB, 00€CIEUNBAIOIINX TAKYTO
KOHCTPYKITHIO, KOTOpasi He MOXKET OBITh M3MEHEHA 0e3 OCTaBICHUS BUANMBIX CIIEHOB.

ii) Tloxa KpbILIM MEPEKPBIBACT KECTKYIO YaCTh KPBIIIH CIIEPEIN IPYy30BOTO OTACICHHS, C TEM
9TOOBI MOy KPBIIIM HEb3sI ObLIO CTSIHYTh Yepe3 BEpXHUM Kpail BepxHero nosica. [1o Bcell minHe
KOHTEHHepa ¢ 00X CTOPOH B KPOMKY TMOJIbI KPBIIIX 33/1€TbIBACTCS MPEABAPUTEIHHO
HaIpPsDKEHHBIM CTaJIbHOHM TPOC TaKUM 00pa3oM, YTOOBI €r0 Helb3s1 OBUIO BBITAIUTH U CHOBA
BCTAaBUTH 663 OCTaBJICHUA BUAUMBIX CJICIOB. Hona KpBIIHI/I JOJIKHa 6I)ITB HaOACKHO anerHneHa K
cajila3kaM TakuM 00pa3oM, 4YTOObI €€ Helb3sl ObLIO CHSATHh M CHOBA 3aKPEIUTh 0€3 OCTaBICHUS
BHUINMBIX CJICOOB.

iil) HamnpaBnsaromuii 31eMeHT pa3ABUKHOM KPBIIIH, YCTPOHCTBA HATS)KEHUS Pa3ABUKHOIN KPBIIIH
U JpyTHUe MOABUKHBIE YaCTH JOJDKHBI COEIUHATHCS TAKUM 00pa3oM, 4TOObI 3aKPhITHIE U



orneuaTaHHbIE TAMOXXEHHBIMU IIJIOMOAaMU JIBEpU, KPBbIIla U IPYrUue MOABUKHBIE YACTU HEJIb3s ObLIO
OTKPBITh WJIH 3aKPbITh CHAPYXU 0€3 0CTaBIEHUS BUIUMBIX cliefoB. Hanpapistomuii sneMeHt
pa3ABHXKHOM KpPBILIN, yCTPOMCTBA HATSKEHU Pa3IBHKHOM KPBIIIU U JPYTUE MOABUKHBIE YaCTH
JIOJIXKHBI COEAMHATHCSI TAKUM 00pa3oM, YTOOBI ITOCIIE 3aIIMPAHUS 3aIIOPHBIX YCTPOHUCTB
HCKJII0YaJIach BOBMOXKHOCTB JIOCTyIa B KOHTEHHEp 0€3 OCTaBICHUS BUIUMBIX CJIEIOB.

[Ipumep nomoOHOI cucTeMbl KOHCTPYKIMHU MTOKa3aH Ha puc. 10, mpuiaraeMoM K HaCTOSIIUM
IIpaBunam».



Ipuaoxenue 4, pucyHokx 9

Heoinewnuti pucyHOK 9 3ameHums ClenyIOMUM PUCYHKOM.

«Pucynok 9

OBPA3ELl KOHCTPYKIIMA KOHTEMHEPA CO CKOJb3AIINUMU

NOJAMU

Pucynok 9.5

Pucynok 9.2

Harsxable pemHn

KpeneskHbIi Tpoc 1im
BepeBKa

Pucynok 9.4

HaTSKHBIMH pEMHAMU

Pucynok 9.2
HANIPABJISIIOIIMI 3JJEMEHT
N NEPEKPBITHE CKOJ’[IBSImEﬁ I1OJIbI
— BEPX

Harsxnoe

CKonp3snias mona

Ilona nepexpbiBaeT

JKCCTKHEC 4aCTH 110

ITona nepekpbiBaeT
JKECTKHE YaCTH 10
KpaiiHei Mepe Ha 50
MM

KpaiiHei mepe Ha /4

Croiika

HarsbkHolt peMeHb

Pucynok 9.1

Iox rpy3oBoro

Tlona

Kpenesxnprit
TPOC WIN
BEDEBKA

Kpenexnoe
KOJIBIIO

Pucynok 9.3

HNEPEKPBITUE CKOJIb3SIIEN

HOJIbl — HU3

(Crativa

ITox rpy3oBoro

BN

Kniok HATSX)HOTO neMHs




Pucynok 9 (npooonscenue)

Pucynok 9.4

Jnst HaATsDKEHUsSl CKOJIB3SIIMX TOJI B TOPHU3OHTalbHOM HAalpaBICHUH
HCTIOJIH3YETCS XPAloBOM MeXaHU3M (OOBIYHO B 33 JHEH 4acTH KOHTEWHepa).
Ha pucyHke moka3aHbl [Ba MpuMepa — a) U b) — BO3MOXHBIX CIIOCOOOB
OJIOKUPOBKHU XPAIlOBUKA WIIM XPAITOBOTO MEXaHH3Ma.

a)  BrokupoBka xpanoBuka

Cxonp3sias moua

——

—

Kpenexublit Tpoc wm
BEPEBKA

XparnoBoit
MEXaHU3M f
Korna meraninyeckas KpbllKa
(moKa3aHa Po3payvHoii) 3aKPbITA, OHA

JIOJDKHA OBITH 3a0JIOKHpOBaHa
KPEIEeKHbIM TPOCOM HJIU BEPEBKOi

b) brnokupoBKa XparmoBOro MexaHu3Ma

3aruura pyKosSTKH ¢ TpeMst (uiaHmaMu |

KpenexHslit Tpoc uiau
BepeBKa

OpnuH ¢uanen
TPUBApEH K IIaCCH

JlBa pnanna
[PUBAPEHBI K OCH

TpyxuHHBI WTHOT,
MPUBApEHHBIH ¢ 000MX
KOHLIOB




Pucynok 9 (npooonscenue)

Pucynok 9.5

JIs KpernieHus CKONB3SIIIeH Mobl C APYyrodl CTOPOHBI (OOBIYHO criepenn
TPaHCIOPTHOTO CPEJICTBA) MOTYT MCIOJIb30BAaThCS CIEAYIOIIHNE CUCTEMBI a)
unu b).

a) Merannudeckast KphIIIKa

Ilepenuss | Ckoutp3simas mosa |
CTEHKA
Iox rpy3oBoro
Vrosas OTJICJICHUS
croiika \
Bun B paspese

Hanpasnstomuii anemMenT
KPEINEkKHOTo TPOCa UK
BEPEBKH

Jlepxkarenb
TpyOBI

Kpenexusrii
TPOC WK
BEpeBKa

KoHCTpyKTHBHO
3a0JIOKUPOBAHHBIH BUHT

B 3akperToM Buie MeTalinyecKas KpblIika
(ToKa3aHa MPO3pavHoOii)
OJIOKHUPYETCs KPETIeKHBIM TPOCOM HIIH
BEPEBKOM

b)  VY3kas oBasbHAs MPOYIINHA: CHCTEMA, IPEMATCTBYIONIAs IOAbEMY
HATSKHOU TPYOBI

Cxounp3sias

Iepenuss ona

CTCHKa

VrnoBas
cToiKa

Hanpasnstonuit
JJIEMEHT
KPEIEeKHOTO TPOca
IR
BEPEBKH

V3kas oBajbHas
MPOYILIHHA

CousieHeHHOE

Kpenesxusrit
KOJIBLIO

TPOC WK
BEepeBKa




[punoxenue 4, pucynok 10

Ilocne pucynka 9 ecmasums

«Pucynok 10
OBPA3EIl KOHCTPYKIIMY KOHTEMHEPA C TIOKPBITOM
BPE3EHTOM PA3JIBUKHOWM KPBILIEM

Ha sTom pucyHke npuBeseHbl o0pa3el KOHTeHHepa U BaKHbIE TpeOOBaHUS,
OINHCaHHbIE B cTaThe 6 HacTosmux [IpaBui.

IIpenBapurenbHO HaNPsXKEHHBIH CTaNbHOI TpoOC,
TI0 OJTHOMY C Ka)KI0i CTOPOHBI

Pucynok 10.1

Pucynox 10.2
T

Pucynox 10.3

KpenexHslit Tpoc Hin BepeBKa, MPOTSIHYTHII (-ast )
BOKPYT HIKHEH 4aCTH IPy30BOT0 OTICICHHS

Pucynoxk 10.1

JlBa mpeaBapHTENhHO HANPSDKEHHBIX CTANBHBIX TpOcCa, 3aJelaHHBIX B
KPOMKE, KpemsTcsi ¢ 00eHX CTOPOH KOHTEWHepa. DTOT IpeaBapHTEIbHO
HaNpsDKEHHBIA CTAbHOM Tpoc Kkpenutcs cuepenu (cm. puc. 10.2) u c3amn
(cM. puc. 10.3) ky3oBa. Ycuiue HaTsSIKEHUs, a TaKKe COEIUHUTENIbHBIN
(naHen Ha KaXXIbIX cajla3KaxX UCKIIFOUAIOT BO3MOXKHOCTH MOAHSITUS KPOMKHU
C 3a/IeJIaHHBIM TPEJBAPUTEIILHO HAIPSHKEHHBIM CTaJbHBIM TPOCOM BBIIIE
BEpPXHEro Iosica.

Iona xpsimu
ITona kpeimm
Coe/IMHUTENbHBIH

m : — tmanery

MuH. 40 MM

Bepxuuit
T0sIC 0OBSI3KU

IIpenBapuTenbHO HaNpsKEHHBIH CTALHON TPOC, 3a/IeIaHHbIN B KDOMKY.
Veunnue HaTsDKEHNUS, @ TAK)Ke COCTMHUTENBHBIN (h1aHel Ha KaX/IbIX cana3Kax
HCKITIOYAIOT BO3MOXKHOCTB HOHSATHS KPOMKH BBIIIE BEPXHETO Iosica




Pucynok 10 (npoodonscenue)

Pucynok 10.2

[Tona KphIIM MEPEeKPHIBACT )KECTKYIO YacTh KPBIIIU CIIEpeld KOHTeHHepa,
¢ TeM 4YTOOBI IOJIy KpPBIIIM HENIb3s OBLIO CTSIHYTHh 4Yepe3 BEpXHUU Kpai
BEpPXHEro Iosica.

Touka KPCIUICHUS
NpeaABapUTEIBHO
HAIPSHKEHHOT'O CTAJIBHOTO
Tpoca MOJIHOCTBIO 3aKphITa
W 3aKpeIlJICHa oJIok KpBIIIH

TTona xpeimm
3aKpeIIsieTCs
crepen,
Harpumep ¢
MTOMOIIBIO
pemHs aIs
Ope3eHTa, Kak
9TO yKa3aHo
B rmyHKTe 11
cTaTey 3

IIpenBapuTenbHO HaNPSKEHHBIN
CTaNbHOI TpOC

Kpenexuslii Tpoc
WM BEpEBKa

Touka kpenaeHus
NpeBapUTEILHO
HAIPSDKEHHOTO
CTaJIBHOTO TPOCa,
3aKpeTUICHHAs
C MOMOIIBIO KJICTIKH
(CKBO3HAasI 3aKJICTIKA)
WA CBapKH




Pucynoxk 10 (npoodonsicenue)

Pucynok 10.3

C3anu Kphblia 000pyayeTcs TaKUM OCOOBIM yCTPOMCTBOM, Kak AeQIIeKTOp,
HCKITIOYAIOIINI OCTYN B I'Py30BO€ OTACJICHHE 0€3 OCTaBIICHHUS BUAMMBIX
CIIEJIOB, KOT/Ia IBEPH 3aKPBITHI M OTCYaTaHBI.

P

IIpenBapurensuo Touka KpernieHus NpeABapUTEIbHO
HAaIPsSDKCHHBIA CTanbHON HaNpPs)KEHHOTO CTAJIbHOTO TPOca
TPOC, 3a/IeJIaHHBIH B KPOMKE TOJIHOCTBIO 3aKphITa, a

METAJUTMYEeCKas KPBILIKA 3aKperuieHa
C MOMOIIBIO CBAPKHU WIIH KJICTIKH
(CKBO3HAs! 3aKJICTIKA)

YCTpoiCTBO HATAKEHUS HA PHIYAKHOM
mexanusme. IIpu cknagbBaHuM TOM
YacTH KPBIIIH, HA KOTOPOH yCTaHOBJIEHO
YCTPOICTBO HATSXKEHNUSI, 00ECIeUHBAETCS
HaTsOKEHHE MPEIBApUTENBHO
HaNpsAKEHHOTO CTaJbHOIO Tpoca

Casa3ky HOJIbI KPBIIIH (B 3aKPBITOM
TMOJIO’KEHUH) C CUCTEMOH
GJIOKUPOBKH (BHYTpPH)

ITocne 3akpbiTust
U OTIeYaThIBAHHS JBEpei
CHCTEMBI HAJIEKHBI C TOUKH
3pEHUsI TAMOKEHHOU
6€e3011acHOCTH




Spanish/espagnol

Anexo 4, articulo 5, parrafo 2, inciso i)
Sustitlyase el texto actual por el siguiente

i) Los toldos corredizos, el suelo, las puertas y todos los demas elementos constitutivos del
contenedor se uniran mediante dispositivos que no puedan retirarse y volverse a colocar desde el
exterior sin dejar huellas visibles, o aplicando métodos que permitan obtener una estructura que no
pueda modificarse sin dejar huellas visibles.

Anexo 4, articulo 5, parrafo 2, inciso iii)
Sustitlyase el texto actual por el siguiente

iii)) El mecanismo de guia del toldo corredizo, los dispositivos tensores del toldo corredizo y las
demas partes moéviles se uniran de forma que, una vez cerradas y precintadas a efectos aduaneros,
las puertas y las demas partes moviles no puedan abrirse ni cerrarse desde el exterior sin dejar
huellas visibles. El mecanismo de guia del toldo corredizo, los dispositivos tensores del toldo
corredizo y las demas partes moviles se uniran de forma que, una vez colocados los dispositivos de
cierre, sea imposible acceder al contenedor sin dejar huellas visibles. En el croquis nim. 9 adjunto
al presente Reglamento se aporta un ejemplo de este sistema de construccion.

Anexo 4, nuevo articulo 6

Después del articulo 5 modificado afiadase

Articulo 6

Contenedores con techo entoldado corredizo

1. Las disposiciones de los articulos 1, 2, 3, 4 y 5 del presente Reglamento se aplicaran, cuando
proceda, a los contenedores con techo entoldado corredizo. Ademas, dichos contenedores deberan ajustarse
a las disposiciones del presente articulo.

2. El techo entoldado corredizo debera cumplir los requisitos establecidos en los incisos i) a iii) que se
exponen a continuacion.

i)  El techo entoldado corredizo se montara bien mediante dispositivos que no puedan retirarse y
colocarse de nuevo desde el exterior sin dejar huellas visibles, bien aplicando métodos que
permitan obtener una estructura que no pueda modificarse sin dejar huellas visibles.

ii) El toldo del techo corredizo recubrira el elemento sélido del techo en la parte delantera del
contenedor, de forma que dicho toldo no pueda retirarse levantandolo por encima del rail superior.
En toda la longitud del contenedor, en los dos laterales, se insertara en el dobladillo del toldo del
techo un cable de acero pretensado de forma que no pueda retirarse y volverse a colocar sin dejar
huellas visibles. El toldo del techo debera fijarse al carro deslizante de forma que no pueda retirarse
y volverse a colocar sin dejar huellas visibles.

iii) El mecanismo de guia del techo corredizo, los dispositivos tensores del techo corredizo y las
demas partes moéviles se uniran de forma que una vez cerradas y precintadas a efectos aduaneros,
las puertas, el techo y las demas partes moviles no puedan abrirse ni cerrarse desde el exterior sin
dejar huellas visibles. El mecanismo de guia del techo corredizo, los dispositivos tensores del techo
corredizo y las demas partes moviles se uniran de forma que, una vez colocados los dispositivos de
cierre, sea imposible acceder al contenedor sin dejar huellas visibles.



En el croquis nam. 10 adjunto al presente Reglamento se aporta un ejemplo de posible sistema de
construccion.



Anexo 4, croquis nim. 9
Sustitlyase el actual croquis nim. 9 por el siguiente

Croquis num. 9

EJEMPLO DE CONSTRUCCION DE UN VEHiICULO CON TOLDOS

CORREDIZOS

Croquis nim. 9.5

Croquis nim. 9.2

Vierteaguas

Correas tensoras

Croquis num. 9.4

Croquis num. 9.1

Cuerda de amarre Croquis ntim. 9.3

Distancia entre correas
tensoras

Croquis nim. 9.2
GUIA Y SOLAPE DEL TOLDO — PARTE SUPERIOR

Techo Dispositivo

Rodamiento de tensor

la correa tensora

Viertea Rail superior

Toldo

Croquis nim. 9.1

Suelo del
compartimento
de carga Toldo

Cuerda de
amarre

Anilla de
fijacion

Croquis nim. 9.3
GUIA Y SOLAPE DEL TOLDO

Montante

El solape del toldo
sera de al menos %

de la distancia entre

Rodamiento las correas tensoras  El solape del tolde

del sera de al menos
montante 50 mm
Toldo Ojal del toldo

Montante

Cuerda de amarre

Correa tensora

Anillo del rail inferior

@ tensora

Suelo del
compartimento de
carga

NN

Rail inferior

Gancho de la correa




Croquis niim. 9, continuacion

Croquis nim. 9.4

Para tensar el toldo corredizo se utiliza un trinquete (situado normalmente en la
parte trasera del vehiculo). En el presente croquis se aportan dos ejemplos, a) y b),
de la forma en que pueden asegurarse el trinquete o la caja de engranajes.

a) Cierre mediante trinquete

Toldo corredizo

Montante
posterior

\ =

Cuerda de
amarre

Trinquete

Una vez cerrada, la cubierta metalica j=
(representada en transparencia) debe quedar L / Detalle
bloqueada por la cuerda de amarre h

b) Cierre mediante caja de engranajes

Fijacion de la manivela por medio de tres discos

Cuerda de
amarre

Un disco soldado
al chasis

Eje

Dos discos
/ soldados al eje

Clavija resorte soldada en
ambos extremos




Croquis niim. 9, continuacion

Croquis nim. 9.5

Para fijar el toldo corredizo al otro lado (normalmente a la parte delantera del
vehiculo) pueden utilizarse los siguientes sistemas a) o b).

a) Placa metalica

Pared
frontal

Montante
de esquina

Guia de la
cuerda de
amarre

Eje de
rotacion

Portatubos

i

Tornillos no desenrroscables
por construccion

Toldo corredizo

Suelo del
compartimento de carga

Detalle

S~ —<os
<25

&

Cuerda de amarre

Una vez cerrada, la cubierta metalica
(representada en transparencia) debe
quedar bloqueada por la cuerda de amarre

b) Ojal ovalado estrecho y sistema antilevantamiento para el tubo tensor

Pared
frontal

Montante
de esquina

Guia de la
cuerda de
amarre

Ojal ovalado
estrecho

Anilla articulada

Toldo corredizo

Cuerda de amarre




Anexo 4, nuevo croquis num. 10

Después del nuevo croquis niim. 9 afiddase

Croquis nim. 10
EJEMPLO DE CONSTRUCCION DE UN VEHICULO CON TECHO

ENTOLDADO CORREDIZO

En el presente croquis figura un ejemplo del vehiculo y se aplican los importantes requisitos
establecidos en el articulo 6 del presente Reglamento.

Croquis 10.2

Croquis 10.1

Un cable de acero pretensado a cada

lado

Cuerda de amarre colocada alrededor
del compartimento de carga

Croquis 10.3

Croquis nim. 10.1

A cada lado del compartimento de carga se fijan sendos cables de acero
pretensados, insertados en un dobladillo. Los cables de acero pretensados se fijan a
la parte delantera (véase el croquis 10.2) y a la parte trasera (véase el croquis 10.3).
La fuerza de traccion y el disco conector de cada carro deslizante hacen que sea
imposible levantar el dobladillo que lleva el cable de acero pretensado en su interior

por encima del rail superior.

Toldo del
techo

S =m0

— —

Carro
deslizante

= zﬂ

Disco
conector

Toldo del
techo

Rail
superior

i | :

%__

. . . )
Cable de acero pretensado en el interior del dobladillo. La fuerza

de traccion y el disco conector de cada carro deslizante hacen que

sea imposible levantarlo por encima del rail superior

~ | Carro deslizante

r.a

i

/

/




Croquis niim. 10, continuacion

Croquis nim. 10. 2

El toldo del techo corredizo debe solaparse con la parte solida del techo en la parte
delantera del compartimento de carga, de modo que no pueda levantarse por encima del
rail superior.

El punto de fijacion
del cable de acero
pretensado queda
completamente
cubierto y protegido
mediante el toldo del
techo

El toldo del
techo se fija
a la parte
delantera,
por ejemplo
mediante la
correa que
se menciona
en el
articulo 3,
parrafo 11

Cable de acero pretensado

Cuerda de

amarre

Punto de fijacion del cable
de acero pretensado. Fijacion
mediante remache (remache
completo) o soldadura




Croquis niim. 10, continuacion

Croquis nim.10.3

En la parte trasera, se fija al techo un dispositivo especial, por ejemplo un deflector, que,
una vez cerradas y precintadas las puertas, impide acceder al compartimento de carga sin
dejar huellas visibles.

El cable pretensado El punto de fijacion del
se inserta en un cable de acero procesado
dobladillo queda completamente

cubierto y la placa metalica
se fija mediante soldadura o
remache (remache completo)

Dispositivo tensor sobre el
mecanismo de palanca. Al doblar
hacia abajo la parte del techo
equipada con el dispositivo tensor,
el cable de acero pretensado queda
en tension

Carro deslizante del toldo
del techo (cerrado) con
sistema de cierre (interior)

Una vez cerradas y
precintadas las
puertas, el sistema es
seguro desde el punto
de vista aduanero
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